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OSSERVATORIO CONGIUNTURALE
A cura di Roberta Atzeni

TABELLA 2 - PREZZI DI LISTINO
DEI POLIMERI IN ITALIA (euro/ton)

PREZZI
AL 15/8/2011

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

PA 6 2.600 2.700 = =

PA 6,6 3.000 3.100 = =

POLICARBONATO 3.000 3.300 = =

LDPE (RESINA BASE) 1.370 1.420 = =

LLDPE (BUTENE) 1.220 1.270 = =

LLDPE (OTTENE) 1.470 1.540 = =

HDPE (STAMPAGGIO) 1.240 1.280 = =

HDPE (SOFFIAGGIO) 1.260 1.330 = =

HDPE 80 1.515 1.535 = =

HDPE 100 1.565 1.575 = =

HDPE (FILM) 1.250 1.300 = =

HDPE (MONOFILI) 1.240 1.280 = =

PET 1.350 1.450 = =

PBT 2.100 2.200 = =

POM 1.900 2.050 = =

PMMA 2.900 3.150 = =

PP (OMOPOLIMERO) 1.330 1.390 = =

PP (COPOLIMERO ETEROFASICO) 1.360 1.420 = =

PP (COPOLIMERO RANDOM) 1.460 1.530 = =

PS (CRISTALLO) 1.420 1.480 = =

PS (ANTIURTO) 1.550 1.620 = =

PS (ESPANDIBILE) 1.430 1.480 = =

PVC (SOSPENSIONE) 900 1.005 = =

PVC (EMULSIONE PER PASTE) 1.450 1.590 = =

PVC (ACETATO COPOLIMERO 90/10) 1.360 1.530 = =

SAN 2.080 2.150 = =

ABS (STAMPAGGIO) 1.990 2.040 = =

ABS (ESTRUSIONE) 2.050 2.100 = =

RESINA POLIESTERE ISOFTALICA 1.780 1.960 = =

RESINA POLIESTERE ORTOFTALICA 1.680 1.810 = =

INDUSTRIA TRASFORMATRICE ITALIANA - CURVE DELLʼOTTIMISMO
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PRODUZIONE
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ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA
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ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PORTAFOGLIO ORDINI ITALIA

PORTAFOGLIO ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

TABELLA 1 - INDAGINE CONGIUNTURALE SULLʼINDUSTRIA TRASFORMATRICE (1/8/2011)

SITUAZIONE RISPETTO AL MESE PRECEDENTE SCOSTAMENTO SITUAZIONE

ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA

ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

PREVISIONE A 3-4 MESI SCOSTAMENTO TREND

■ INCREMENTO >10% ■ INCREMENTO 0-10% ▲ STABILITÁ ● RIBASSO 0-10% ● RIBASSO >10%
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TABELLA 6 - IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN PLASTICA
(GENNAIO-MAGGIO)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2010 2011 2010 2011 2010 2011 2010 2011

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

TUBI RIGIDI E FLESSIBILI ECC. 173.453 193.739 32.860 36.721 382.239 452.907 128.990 140.485

RIVESTIMENTI PER PAVIMENTI E PARETI 17.676 20.218 8.582 8.802 7.376 7.861 3.829 3.773

LASTRE, FOGLIE E FILM 834.990 1.023.516 270.072 299.792 1.586.471 1.842.684 594.303 610.908

VASCHE DA BAGNO, LAVABI ECC. 61.348 57.474 10.544 9.391 68.836 64.271 10.971 8.843

BOTTIGLIE, SACCHI E CONTENITORI 295.857 328.718 93.190 82.074 517.054 605.678 162.758 188.434

VASELLAME E ALTRI ARTICOLI CASALINGHI 81.509 96.884 21.912 23.827 183.783 201.269 58.210 60.423

SERRAMENTI E COMPONENTI EDILI 55.779 66.141 13.077 16.868 85.355 92.862 23.201 23.933

ALTRI PRODOTTI IN PLASTICA 393.049 474.034 76.644 83.570 801.704 880.489 167.975 157.903

TOTALE 1.913.661 2.260.723 526.880 561.045 3.632.818 4.148.021 1.150.238 1.194.703

TABELLA 7 - IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN GOMMA
(GENNAIO-MAGGIO)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2010 2011 2010 2011 2010 2011 2010 2011

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

LASTRE, FOGLI E NASTRI IN GOMMA 
NON VULCANIZZATA 51.765 78.449 18.249 26.627 119.758 159.881 49.814 59.013

GOMMA NON VULCANIZZATA IN ALTRE FORME 6.465 8.513 1.309 1.753 16.656 18.901 5.186 4.778

FILI E CORDE 7.087 10.035 2.584 2.441 2.214 2.647 459 441

LASTRE, FOGLI E NASTRI IN GOMMA 
VULCANIZZATA 36.271 41.080 12.094 14.930 69.596 91.113 17.782 20.097

TUBI IN GOMMA VULCANIZZATA 49.833 70.599 10.589 14.846 188.004 232.379 34.847 43.611

NASTRI TRASPORTATORI E CINGHIE 
DI TRASMISSIONE 53.928 62.960 6.358 8.293 82.109 86.066 4.555 5.453

PNEUMATICI NUOVI 714.404 780.563 199.685 198.871 394.272 501.032 111.082 124.179

PNEUMATICI RIGENERATI 18.143 23.810 10.475 13.319 18.124 29.600 13.591 18.575

CAMERE D'ARIA 8.330 9.569 2.331 2.355 5.521 7.539 1.144 1.525

ARTICOLI IGIENICO-SANITARI E MEDICALI 17.353 14.952 1.217 1.059 20.135 19.989 2.536 2.487

INDUMENTI E ACCESSORI 64.701 73.857 16.216 15.234 2.985 4.498 524 822

ALTRI ARTICOLI IN GOMMA VULCANIZZATA 144.143 167.169 20.030 23.149 288.470 357.417 24.168 26.792

GOMMA INDURITA (EBANITE) 4.104 4.982 330 347 15.827 18.528 3.269 2.613

TOTALE 1.176.529 1.346.539 301.468 323.226 1.223.673 1.529.590 268.956 310.388

TABELLA 5 - IMPORT-EXPORT
ITALIANO DI MACCHINE PER 
PLASTICA E GOMMA 
(GENNAIO-MAGGIO  - MIGLIAIA DI EURO)

STAMPATRICI FLESSOGRAFICHE 3.313 5.275 39.121 44.926

IMPIANTI PER MONO 
E MULTIFILAMENTI 914 946 4.607 12.473

MACCHINE A INIEZIONE 24.599 28.431 28.499 44.134

ESTRUSORI 7.733 9.689 79.600 96.055

MACCHINE PER SOFFIAGGIO 10.479 9.339 47.100 44.469

TERMOFORMATRICI 5.833 1.201 9.404 22.754

PRESSE PER PNEUMATICI 
E CAMERE D'ARIA 536 786 6.380 11.705

PRESSE 8.708 5.765 21.746 32.270

MACCHINE PER FORMARE 
O MODELLARE, ALTRE 4.356 2.881 38.267 52.021

MACCHINE PER RESINE REATTIVE 24 475 9.247 12.416

MACCHINE PER MATERIALI ESPANSI 2.884 1.553 5.997 10.522

ATTREZZATURE PER RIDUZIONE 
DIMENSIONALE 1.675 1.407 6.222 6.413

MESCOLATORI, IMPASTATORI 
E AGITATORI 702 3.457 6.033 8.009

TAGLIERINE E MACCHINE 
PER TAGLIO 1.961 1.511 2.985 4.450

ALTRE MACCHINE 11.568 8.544 121.212 134.143

PARTI E COMPONENTI 43.083 51.285 112.746 143.122

STAMPI 83.070 93.246 209.629 231.866

TOTALE 211.438 225.791 748.795 911.748

IMPORT

2010 2011 2010 2011

EXPORT
TABELLA 3 - PREZZI DI LISTINO DI
PRODOTTI IN PLASTICA (euro)

PREZZI
AL 15/8/2011

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

TUBI RIGIDI IN PVC (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,2 mm 0,71 0,78 = =
ø 100 SPESSORE 1,7 mm 1,55 1,74 = =
ø 200 SPESSORE 3,2 mm 6,28 6,99 = =

TUBI IN PP AUTOESTINGUENTI (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,8 mm 2,06 2,19 = =
ø 110 SPESSORE 2,7 mm 4,77 5,11 = =

TUBI IN HDPE (al metro)
ø 50 SPESSORE 3 mm 1,39 1,56 = =
ø 110 SPESSORE 4,3 mm 4,81 5,09 = =

LASTRE DI COPERTURA IN PRFV (al m2)
- ONDULATE NORMALI 3,82 4,04 = =
- ONDULATE PESANTI 4,59 4,94 = =
- PIANE NORMALI 2,98 3,27 = =
- PIANE PESANTI 3,83 4,04 = =

GIUGNO 2009 93,4 7,2 7,9 -0,7
LUGLIO 98,7 -4,5 5,7 5,7
AGOSTO 49,0 3,2 5,5 -50,4
SETTEMBRE 98,9 -0,9 4,7 101,8
OTTOBRE 92,9 -3,7 3,7 -6,1
NOVEMBRE 90,4 0,0 3,3 -2,7
DICEMBRE 2010 71,2 9,2 3,7 -21,2
MEDIA ANNO 2010 86,0 3,0 = =
GENNAIO 2011 83,1 4,1 4,1 16,5
FEBBRAIO 89,3 4,4 4,3 7,5
MARZO 97,7 6,5 5,1 9,4
APRILE 91,7 4,4 4,9 -6,1
MAGGIO 101,7 8,1 5,6 10,9

A = VARIAZIONE % SULLO STESSO MESE DELLʼANNO PRECEDENTE  B = VARIAZIONE %
SU MEDIE MENSILI CUMULATE  C = VARIAZIONE % SUL MESE PRECEDENTE
* VARIAZIONE BASE DA 2000 A 2005 - CLASSIFICAZIONE ATECO 2007

TABELLA 4 - INDICE MENSILE “GREZZO” MANU-
FATTI IN PLASTICA E GOMMA (BASE 2005=100)* AINDICE B C
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